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Przedmiot instrukcji

Przedmiotem instrukcji jest proces magazynowania, klejenia i przechowywania znakéw drogowych
wykonanych przy uzyciu lic (w tym tez samej folii odblaskowej) wyprodukowanych z folii
odblaskowej firmy Orafol seria Oralite.

Niniejsza instrukcja dotyczy tylko lic wyprodukowanych z wykorzystaniem folii firmy Orafol:
ORALITE 5710 Engineer Grade Premium

ORALITE 5400 Commercial Grade (oznakowanie tymczasowe)

ORALITE 5430 Construction Grade (oznakowanie tymczasowe)

ORALITE 5830 High Intensity Construction Grade (oznakowanie tymczasowe)

ORALITE 6710 Engineer Prismatic Grade

ORALITE 5910 High Intensity Prismatic Grade

ORALITE 5910DP High Intensity Prismatic Grade

ORALITE 6910 Brilliant Grade

ORALITE 6910 Brilliant Grade Fluorescent

Niniejsza instrukcja zostala opracowana w oparciu o nastepujace dokumenty:

1. Praktyczne informacje ORALITE — Folie odblaskowe klasy RA1, stopien A, dla bezpieczenstwa
ruchu drogowego, Dokument 4.2, 2019/04

2. Praktyczne informacje ORALITE — Folie odblaskowe klasy RA2, stopien B, dla bezpieczenstwa
ruchu drogowego, Dokument 4.1, 2019/04

3. Praktyczne informacje ORALITE — Folie odblaskowe klasy RA2 stopien C, dla bezpieczenstwa
ruchu drogowego, Dokument 4.3, 2019/04

4. Praktyczne informacje ORALITE - Folie odblaskowe klasy RA3B, stopien C,
dla bezpieczenstwa ruchu drogowego, Dokument 4.4, 2019/04

5. Praktyczne informacje ORALITE — Folie odblaskowe klasy RAI, stopien C dla bezpieczenstwa
ruchu drogowego, Dokument 4.5, 2019/04

Informacje przedstawione w niniejszym dokumencie oparte sa na naszej wiedzy, doswiadczeniu oraz
testach aplikacyjnych. Ich celem jest zapewnienie sugestii i wsparcia praktykom. Chociaz nie jest
mozliwe oméwienie wszystkich aspektow, ktére nalezatoby wzig¢ pod uwage, to niniejsze wytyczne
zawierajg szereg uzytecznych wskazéwek dotyczacych postgpowania z foliami odblaskowymi serii
Oralite o klasie RA1, stopien A (5710, 5400, 5430), o klasie RAI, stopien C (6710), o klasie RA2
stopien (5830), o klasie RA2 stopien C (5910), o klasie RA3B stopien (6910).

Warunkiem wstepnym w kontekscie obrobki folii odblaskowej firmy Orafol seria Oralite jest
posiadanie przez producentéw oznakowania stosownej wiedzy i1 umiejetnosci. Biorac pod uwage
znaczng liczbe warunkéw, jakie mogg mie¢ wptyw na obrébke, proces klejenie oraz wykorzystanie
folii, producent oznakowania powinien doktadnie rozwazy¢ przydatno$¢ i efektywnosci danego
produktu dla kazdego przewidzianego zastosowania, a takze przeprowadzi¢ wtasne testy.

1. Przechowywanie i transport.
Foli¢ odblaskowg seria Oralite zaleca si¢ magazynowa¢ w pomieszczeniach bez bezposredniego
dostgpu promieni stonecznych, w zakresie temperatur od 20°C-24°C, o okreslonej wzglednej
wilgotnosci powietrza w zakresie 40-60%.
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Czyste lub zadrukowane arkusze folii dostarczane sa w kartonach, ktore zaprojektowano
specjalnie pod katem wymiaréw arkuszy. W kazdym kartonie miesci si¢ 50 arkuszy. W przypadku
przechowywania arkuszy poza kartonem nalezy upewnic si¢, ze poszczegolne arkusze umieszczono na
ptaskim, stabilnym podlozu w taki sposdb, aby ich krawedzie nie stykaty si¢ ani nie byty na siebie
natozone. Arkusze mozna uktada¢ w stosach. Jednak aby ograniczy¢ ryzyko nadmiernego obcigzenia,
nie zaleca si¢ sktadowania wigcej niz 40-50 arkuszy w jednym stosie.

2. Oklejanie i laminowanie.
W celu uzyskania optymalnego wigzania kleju nalezy osuszy¢ podioze 1 oczysci¢ je z pylu, olejow,
tluszczéw, silikonéw 1 innych zanieczyszczen. Jezeli podtoze wymaga poddania dziataniu
rozpuszczalnika, kolejny etap obrébki moze by¢ przeprowadzony dopiero po catkowitym odparowaniu
rozpuszczalnika. W przypadku naklejania folii na podtoza metalowe zaleca si¢ uprzednie delikatne
przeszlifowanie powierzchni. Folie odblaskowe z serii Oralite 5710, 5400, 5910, 6710 i 6910 zostaty
zoptymalizowane pod katem oklejania podlozy ze stopdw aluminium lub ocynkowanej blachy
stalowej, natomiast folie z serii Oralite 5430 1 5830 nadaja si¢ rOwniez do oklejania podiozy
poliolefinowych, takich jak polietylen i polipropylen. Uzytkownik powinien w kazdym przypadku
przeprowadzi¢ probe oklejania. Proces klejenia nie nalezy wykonywaé w temperaturze otoczenia
i materialu wynoszacej ponizej 15°C. Optymalna temperatura dla procesu klejenia wynosi okoto 21°C.
Folie nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniu, w ktérym bedzie wykonywany proces przez co najmnie;j
48 godzin.
Odpowiednie utwardzenie farby jest wstepnym warunkiem do dalszej obrobki zadrukowanej folii
odblaskowej, w przeciwnym razie parujacych rozpuszczalnik moze powodowaé pecherze, a nawet
rozdarcie folii.
W przypadku laminowania maszynowego zaleca si¢ stosowanie urzadzen z kontrolowanym procesem
rozwijania / zwijania. Gérnym watek powinien by¢ pokryty guma o twardosci 65-75 w skali Shore’a.
Na catej szerokosci nalezy wyregulowa¢ optymalny odstep watka. Na potrzeby oklejania zaleca si¢
stosowanie ptlaskich aplikatoréw stotowych.
W przypadku oklejania przy uzyciu folii odblaskowej Oralite seria 5710, 5400 i 5430 w razie
konieczno$ci umieszczenia kilku fragmentéw (wsteg) obok siebie powinny one by¢ w kazdym
przypadku klejone na zaktadkg. W zaleznos$ci od formatu zaktadka powinna wynosi¢ 3-5 mm. Nalezy
upewnic si¢, ze prawa strona wstegi zawsze klejona jest do prawej stron, a lewa do lewej strony.
W przypadku oklejania przy uzyciu folii odblaskowej Oralite seria 5830, 5910, 6710 1 6910 w razie
koniecznos$ci umieszczenia kilku fragmentéw (wsteg) obok siebie nie powinny by¢ one klejone na
zakladke. W zaleznosci od formatu, przerwa pomigdzy nimi powinna wynosi¢ ok. 1 mm. Nalezy
upewnic¢ si¢, ze prawa strona folii zawsze klejona jest do lewej strony, dla zapewnienia rOwnomierne;j
orientacji struktury folii, przypominajacej plaster miodu.
Folia Orafol seria Oralite 5830 High Intensity Construction Grade spelnia stosowne wymogi
minimalnej odblaskowosci we wszystkich kierunkach (pod wszystkimi katami).
Folia Orafol seria Oralite 5910 High Intensity Prismatic Grade oraz folia Orafol seria Oralite 6910
Prismatic Grade spelniaja minimalne wymogi odblaskowosci zardwno w kierunku maszynowym
(Machine direction), jak rowniez w kierunku poprzecznym (Transverse direction).

Folia Orafol seria 5910 High Intensity Prismatic Grade oraz seria 6710 Engineer Grade Prismatic —
schemat:
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honeycombl/cell structure (schematic)

Folia Orafol seria 6910 Prismatic Grade — schemat:

honeycombl/cell structure (schematic)

}

Machine direction

—
Transverse direction

W przypadku stosowania do laminacji watka recznego foli¢ nalezy umiesci¢ na arkuszu w taki sposéb,
aby z kazdej strony wystawala ona poza powierzchni¢ co najmniej 5 mm. Aby zapewnic precyzyjne
utozenie arkusza, zaleca si¢ postgpowanie w nast¢pujacy sposob: najpierw nalezy odklei¢ 60-80 cm
folii lub papieru podktadowego z folii odblaskowej Oralite. Utozy¢ arkusz na podiozu i docisnac
obszar z odstonig¢ta powierzchnig klejacg. Nastepnie przytrzymac podwinigty papier podktadowy pod
arkuszem i1 powoli odkleja¢ papier, jednoczesnie dociskajac przy pomocy watka rgcznego powierzchnig
arkusza. Na koniec docig¢ krawedzie na brzegach znaku drogowego ostrym nozem ustawionym pod
katem 30°.

Uwaga! Przed naklejeniem dowolnej folii Oralite na podtozu nalezy upewnic¢ si¢, ze powierzchnie sg
suche!

Na potrzeby produkcji znakéw drogowych przy uzyciu folii odblaskowej Oralite w krotkich seriach
1/lub ze zréznicowanymi napisami firma Orafol oferuje przezroczyste folie Oralite seria 5051 (do folii
odblaskowej Oralite seria 5710, 5400 i 5430) oraz folie Oralite seria 5061 (do folii odblaskowej Oralite
seria 5830, 5910, 6710 1 6910) we wszystkich typowych kolorach znakéw drogowych. W przypadku
czarnych napiséw, oznakowan i symboli zaleca si¢ stosowanie dedykowanej folii do napiséw Oralite
seria 5081 (Lattering Film). Dodatkowo dostgpne s3: laminat antyroszeniowy Oralite seria 5090 (Anti-
Dew Film), laminat antygraffiti Oralite seria 5095 (Anti-Graffiti Film), a w przypadku folii
odblaskowej Oralite seria 5710, 5400 1 5430 przezroczyste folie Oralite z serii 5062 (Transparent
Film); natomiast dla folii odblaskowej Oralite seria 5830, 5910, 6710 1 6910 przezroczyste folie Oralite
z serii 5061 (Transparent Film).

Na potrzeby aplikacji wycigtych elementéw z folii Orafol oferuje foli¢ transferowg ORATAPE MT 95
(Transfer Film) lub papier transferowy ORATAPE MT72, LT72 i MT52 (Application Tapes).
Aplikacje mozna wykonywa¢ maszynowo lub recznie przy uzyciu watka.
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3. Dopasowanie koloréw.
W przypadku oklejania powierzchni kilkoma arkuszami lub fragmentami folii odblaskowej Oralite
dopasowanie koloréw nalezy przeprowadzi¢ w $wietle dziennym przy oswietleniu retrorefleksyjnym.
Zaleca si¢ stosowanie wylacznie folii pochodzacej z tej samej rolki. Jesli potrzeba wigcej rolek folii,
nalezy stosowa¢ wylgcznie materialy z tej samej partii produkcyjne;.

4. Czyszczenie oklejonych produktow.
Powierzchnie nalezy czysci¢ wylacznie czysta woda, wodg z alkoholem izopropylowym (80/20%) lub
roztworem wody z mydlem. Do czyszczenia folii odblaskowych nie nalezy stosowac
rozpuszczalnikow, rozcienczalnikéw ani S$ciernych $rodkéw czyszczacych! Do mycia znakéw
drogowych nie zaleca si¢ stosowania myjek ciSnieniowych.

5. Tymczasowe przechowywanie znakéw drogowych.

Firma Orafol zaleca przechowywanie lic drogowych lub gotowych znakéw w pomieszczeniach,
w pozycji pionowej, z 2-centymetrowymi przekladkami pomiedzy znakami, w miejscu
zabezpieczonym przed dzialaniem nadmiernej wilgoci lub wysokich temperatur. W przypadku
sktadowania na zewnatrz zaleca si¢ pozycj¢ pionowg i zachowaniem 10-centymetrowych odstgpodw
pomiedzy znakami. Przekladki nie powinny dotyka¢ do powierzchni odblaskowych. W przypadku
owinigtych znakéw — zastosowany material powinien umozliwia¢ cyrkulacje powietrza i nalezy go
zdja¢ w przypadku zamoczenia.

Wigcej informacji mozna znalez¢ na stronie producenta folii odblaskowe;j.



