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1. Przeznaczenie, zakres i warunki stosowania
Wyréb nalezy stosowac¢ zgodnie z wymaganiami okreslonymi w Krajowej Ocenie Technicznej
oraz Krajowymi Deklaracjami Wtasciwosci Uzytkowych odpowiednio do danego typu wyrobu.

2. Wytyczne dotyczace pakowania i transportu

Stupki krawedziowe U-2 wykonane z polietylenu HDPE s3g pakowane i transportowane w
nastepujacy sposob:

- owijane w foli¢ polietylenowa, a nastepnie pakowane w worki foliowe po pie¢ sztuk,

- kazdy element owiniety folig lub piankg do pakowania i utozony w wiazki w ilosci maksymalnie 5
sztuk i calo$¢ zwigzana,

- dostarczane jako pojedyncze sztuki,

Stupki blokujace 1 parkingowe U-12c, ocynkowane ogniowo 1 malowane proszkowo 1/lub oklejone
paskami folii sg pakowane i transportowane w nastepujacy sposob:

- kazdy element owiniety folig lub pianka do pakowania i utlozony w wiazki w ilo$ci nie wigcej niz
20 sztuk i cato$¢ zwigzana,

- kazdy element owini¢ty folig lub piankg do pakowania w ilosci nie wigcej niz 40 sztuk i
umieszczone na palecie,

- kazdy element owinigty folig lub pianka do pakowania i uktadany na paletach i zwigzany,

- dostarczane jako pojedyncze sztuki owinigte folig lub piankg do pakowania.

Elementy montazowe ($ruby, taczniki, itp.) dostarczane w pojemnikach, pudetkach papierowych lub
woreczkach foliowych.

Transport i sktadowanie stupkéw i blokad musi odbywa¢ si¢ z zachowaniem ostroznosci, aby nie
narazi¢ ich na uszkodzenia i zarysowania.

3. Skladowanie

Stupki blokujace parkingowe ocynkowane ogniowo w okresie magazynowania muszg by¢
sktadowane na podkiadach w sposob uniemozliwiajacy stykanie si¢ ich z podiozem terenu,
gromadzeniem si¢ na nich opadéw atmosferycznych i zanieczyszczen mechanicznych.

Stupki blokujace i1 blokujace parkingowe ocynkowane ogniowo i malowane proszkowo i/lub
oklejone paskami folii nalezy w czasie ich sktadowania zapewni¢ odpowiednie warunki, chronigc od
odpadow atmosferycznych oraz promieni UV. Nalezy przechowywac je w suchych i przewiewnych
pomieszczeniach. Nie dopuszcza si¢ sktadowania elementdw bezposrednio na podiozu, nalezy
stosowa¢ sktadowanie na podktadach drewnianych. Pomalowane elementy powinny by¢
zabezpieczone podczas transportu folig, ktéra musi by¢ niezwlocznie usunigta przez Zamawiajacego
po wykonaniu transportu. Folia, w ktorg pakowany jest element stuzy tylko i wylacznie do
zabezpieczenia elementow w czasie transportu i roztadunku. W zadnym wypadku zabezpieczony
towar za pomocy: przektadek gabkowych, kartonowych, folii bgbelkowych oraz folii typu stretch nie
nadaje si¢ bezposrednio do dilugiego skladowania. Uwaga: W foliach znajduja si¢ zwiazki
chemiczne, ktére pod wptywem ciepta i wilgoci moga odbarwi¢ powtoke malarska, dlatego uzyte
materiaty opakowaniowe musza by¢ doszczelnione w celu uniknigcia kondensacji wilgoci pomig¢dzy
powloka, a folia opakowaniowa. Ponadto kondensacja pary wodnej na powierzchni elementéw
wptywa niekorzystnie na foli¢ odblaskowa, stwarzajac ryzyko jej podnoszenia oraz pogorszenia
wlasciwosci odblaskowych folii. W przypadku zaobserwowania kondensacji pary wodnej pod
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powierzchnig folii zabezpieczajacej lub w przypadku dostanie si¢ pod nig wody z opadéw
atmosferycznych lub z roztopionego $niegu, nalezy niezwtocznie usunaé foli¢ zabezpieczajaca i
pozostawi¢ element do wyschni¢cia. Wazne jest, aby zastosowany material, ktéry bedzie w
kontakcie z powtoka nie miat wiasciwosci Sciernych. W przypadku wrazliwych na zarysowania
powierzchni (powtoki o wysokim stopniu potysku) zaleca si¢ stosowanie specjalnych pianek
ochronnych wykonanych z polietylenu.

Nalezy chroni¢ je przed uszkodzeniami mechanicznymi oraz nadmiernym dzialaniem promieni
UV 1 silnych czynnikoéw korozyjnych (sél, srodki chemiczne itp.).

Zalecenie dotyczace stupkéw blokujacych i blokujacych parkingowych nalezy stosowaé do
stupkoéw krawedziowych w zakresie sktadowania.

4. Montaz

A. Zabezpieczenie miejsca robot

Wykona¢ zabezpieczenie miejsca robdt zgodnie z zatwierdzonym projektem tymczasowej
organizacji ruchu lub innymi ustaleniami z zarzadcg drogi lub Generalnym Wykonawca.

B. Roztadunek i kontrola dostawy

Roztadunek stupkéw blokujacych mozna wykona¢ przy zastosowaniu dzwigu samochodowego lub
w inny sposoéb zgodny z przepisami BHP. Ilo$¢ i rodzaj sprze¢tu uzaleznione bedg od wielkosci
montowanych stupkéw blokujacych 1 lokalizacji terenowych. Na tej podstawie kierownik robot
kazdorazowo bedzie dobierat sposéb roztadunku do znanego wczesniej miejsca sktadowania.
Roztadunek elementéw bedzie zorganizowany w taki sposob, aby zminimalizowa¢ konieczno$¢
dalszego ich przemieszczania w obrgbie miejsca robdt. Roztadowany towar sktadowaé w sposob
uniemozliwiajacy jego uszkodzenie (zarysowania, deformacje).

Po roztadunku sprawdzi¢ zawarto$¢ zlecenia w stosunku do lokalizacji montazu.

C. Montaz

Montaz stupkéw odbywac sie bedzie wedlug wytycznych zawartych w specyfikacji klienta lub
wedtug technologii wykonawcy, pozwalajacej spelni¢ wymogi oferowanego okresu gwarancyjnego
oraz montazu zgodnego z przepisami BHP. Ilo$¢ i rodzaj sprzetu uzaleznione beda od wielkosci
montowanych stupkoéw 1 lokalizacji terenowych. Na tej podstawie kierownik robdt kazdorazowo
bedzie dobieral sprzet do znanego wczesniej miejsca montazu.

D. Opis przyktadowego montazu stupkéw krawedziowych i blokujacych

* Podczas wykonywania zadania nalezy przestrzega¢ wymagan zawartych w warunkach
kontraktu, Szczegétowej Specyfikacji Technicznej, ustalen z Inwestorem oraz wymogami
wynikajacymi z przepisow BHP.

e Trasowanie (pomiary, wyznaczenie wykopow lub trasowanie pod kotwy w istniejagcym
podiozu).

*  Wykonanie wykopéw pod fundamenty.

* Osadzenie stlupkéw blokujacych wraz z betonowaniem (wykonanie betonu zgodne z
specyfikacja techniczng, klasa min. C16/20).

» Skrecanie stupkoéw blokujacych dotaczonym zestawem srubowym (jezeli jest taka potrzeba).
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E. Porzadkowanie miejsca robot

* Usuna¢ wszystkie materialy budowlane oraz pozostawione odpady

* Usung¢ zabezpieczenia miejsca robot

PRZYKEADOWE SCHEMATY MONTOWANYCH SEUPKOW
KRAWEDZIOWYCH I BLOKUJACYCH:

SEUPEK KRAWEDZIOWY Z TWORZYWA
(kotwiony w utwardzonym gruncie)
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- po ustawieniu stupka w wykopie uzupeliony grunt zaggscic
- wymiary: mm

SEUPEK KRAWEDZIOWY 2 TWORZY WA
(ze stopa podstawy)
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min. 600*

min. @300
{zachowa¢ minimalng odleglos¢ od kotwy do
pionowej krawedzi fundamentu wg. zalecen
UWAGI producenta kotew)

*w przypadku posadownienia w gruntach wysadzinowych
glebokosé posadowienia musi zapewni¢ zachowanie gltehokosci
przemarzania gruntu wlasciwej dla danej lokalizacji

- kotwy mechaniczne lub wklejane mm. M12x120

- wymiary: mm
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SLUPEK BLOKUJACY Z TWORZYWA
(zakotwiony w utwardzonym gruncie)
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- po ustawieniu shupka w wykopie uzupeiony grunt zagescic

- Wymiary: mm

SLUPEK BLOKUJACY STALOWY (kotwiony w betonie)
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(zachowa¢ otuling min. 50mm-beton zaizolowany,
75mm-beton nieizolowany od krawedzi pionowej
konstrukcji stupka do pionowej krawedzi fundamentu)
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*w przypadku posadownienia w gruntach wysadzinowych
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przemarzania gruntu wiasciwej dla danej lokalizacji
- Wymiary: min

SEUPEK BLOKUJACY (ze stopa podstawy)
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(zachowac¢ minimalna odleglosé¢ od kotwy do
pionowej krawedzi fundamentu wg. zalecen

UWAGT producenta kotew)

*w przypadku posadownienia w gruntach wysadzinowych
glgbokosé posadowienia musi zapewni¢ zachowanie glebokosci
przemarzania gruntu wiasciwej dla danej lokalizacji

- kotwy mechaniczne lub wklejane min. M12x120

- wymiary: mm

BLOKADA PARKINGOWA
(ze stopa podstawy)
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(zachowac minimalna odleglosé¢ od kotwy do
pionowej krawedzi fundamentu wg. zalecen
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*w przypadku posadownienia w gruntach wysadzinowych
gichokosé posadowienia musi zapewni¢ zachowanie gighokosci
przemarzania gruntu wlasciwej dla danej lokalizacji

- kotwy mechaniczne lub wklejane min, M12x120

- Wymiary: mm
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5. Zalecenia obstugi i konserwacji

Powloki cynkowe uszkodzone w trakcie montazu stupka blokujacego parkingowego
powinny zosta¢ w czasie trwania i zaraz po jego zakonczeniu naprawione. Taka samg
czynno$¢ nalezy wykona¢ w przypadku uszkodzenia powloki cynkowej podczas jej
eksploatacji. Pojedynczy obszar niepokryty powierzchnig cynkowa nie powinien przekraczac
10 cm?. Naprawe nalezy wykonaé poprzez oczyszczenie miejsc uszkodzonych do klasy
czystosci S.A. 2,5 (powierzchnia jednolita, jasnoszara, metaliczna bez $ladéw korozji, kurzu,
oleju i smar6éw) oraz dokonanie miejscowych uzupetnien powtoki specjalna farbg bogatg w
cynk. Pyt cynkowy jako pigment powinien by¢ zgony z ISO 3549. Grubo$¢ powtoki na
naprawianym obszarze powinna wynosi¢ co najmniej 100 um.

Powtoki pokryte farbg proszkowa uszkodzone w trakcie montazu stupkéw blokujacych oraz
blokad parkingowych powinny zosta¢ w czasie trwania i zaraz po jego zakonczeniu
naprawione. Taka samg czynno$¢ nalezy wykona¢ w przypadku uszkodzenia powtoki
pokrytej farba proszkowa podczas jej eksploatacji. Napraw¢ nalezy wykonaé poprzez
oczyszczenie powierzchni od wszelkiego rodzaju brudu, kurzu, oleju, smaru itp. Thuste
zabrudzenia nalezy usuna¢ poprzez uzycie odpowiedniego rozpuszczalnika np. izopropanolu.
Naprawiana powierzchnia powinna by¢ pozbawiona luznych elementéw (powinny by¢ one
zdmuchane). W przypadku gtebokich zadrapan, grudek najlepiej uzy¢ papier Scierny (1500-
2000). Nie nalezy stosowal papieru Sciernego o grubym granulacie. Jezeli zniszczenie
przebija do golej stali, na danym obszarze nalezy zastosowa¢ podktad. Po odpowiednim
przygotowaniu powierzchni stosowa¢ docelowo farbe zaprawkowa w odpowiednio
dobranym kolorze. Czas schni¢cia uzalezniony jest od obszaru, ktéry zostal naprawiany i
temperatury otoczenia. Wyzsze temperatury wptywaja na szybsze wysychanie farby.
Utrzymywac¢ miejsce instalacji urzadzenia w nalezytej czystosci (usuwac na biezaco $nieg,
piasek i inne gromadzace si¢ tam zanieczyszczenia).

W okresie do 3 miesi¢cy od chwili zamontowania sprawdzi¢ wszystkie potaczenia sSrubowe
1 w razie potrzeby je dokrecic.

Okresowo, nie rzadziej niz raz na kwartat, sprawdza¢ kompletno$¢ urzadzenia (czy nie
brakuje zadnych elementéw urzadzenia, Srub, nakretek, itp.).

Okresowo nie rzadziej niz raz na rok oceni¢ wzrokowo stan powloki ochronnej na
elementach i w przypadku stwierdzonych brakéw, uzupetni¢ oczyszczong powierzchnie
nowa warstwa.

Usuwanie tzw. ,,bialej korozji” z elementdéw stalowych ocynkowanych:

W okresie zimowym przy utrzymaniu drég stosowane mig¢dzy innymi chlorki sodu sa
wymieszane ze $niegiem w czasie od$niezania i zostajg zgarni¢te na znajdujace si¢ przy drodze
elementy ocynkowane. Ponadto chlorki te w postaci mgty osiadaja na elementach, pokrywajac
je szczelng warstwa. Konsekwencja oddziatywania soli jest pojawienie si¢ tzw. ,,bialej korozji”
(wodorotlenku cynku) ktéra utrzymujac si¢ na powierzchni elementéw cynkowanych powoduje
zmniejszenie w tych miejscach grubosci powloki cynkowej. Dlatego po kazdorazowym sezonie
zimowym nalezy dokona¢ przegladu wszystkich elementéw ocynkowanych oraz je umy¢.
Miejsca gdzie wystepuje biala korozja nalezy oczysci¢ oraz zabezpieczy¢ oczyszczong
powierzchni¢ nowg warstwg cynku. Pojawienie si¢ bialej korozji oraz konsekwencje z jej nie

usunigcia nie stanowig podstaw do roszczen reklamacyjnych.
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* Mycie elementéw lakierowanych po okresie utrzymania zimowego:
Po kazdorazowym sezonie zimowym nalezy dokonaé przegladu wszystkich elementéw
lakierowanych i usung¢ pozostatosci materialéw stosowanych do utrzymania drég takich jak:
piasek 1 inne kruszywa, chlorki, brud itp.). W razie potrzeby zabezpieczy¢ uszkodzong
powierzchni¢ nowa warstwa lakieru. Pojawienie si¢ ponadto biatej korozji oraz konsekwencje
z jej nie usunigcia nie stanowig podstaw do roszczen reklamacyjnych.

* Usuwanie plakatéw i klejow:
Nie prowadzono badan, jaki wplyw majg kleje stosowane w warstwie samoprzylepnej
plakatow i reklam oraz inne kleje natozone na powtoke malarska w zwigzku z powyzszym
usuwanie plakatow, reklam i pozostatosci po klejach uzytkownik/wiasciciel czynno$¢ ta
wykonuje na wtasng odpowiedzialnos¢.

6. Mycie

W celu zachowania dtugotrwatych wtasnosci uzytkowych oraz spetnienia kryteriow uzytkowania
elementow stupkéw krawedziowych U2, stupkéw blokujacych Ul2c oraz blokad parkingowych, nalezy
utrzymywac¢ wyréb w nalezytym stanie technicznym, tj. wolne od warstw brudu, smétki pochodzenia
bitumicznego, oleju, smarow 1i soli.

Nalezy wykona¢ mycie wszystkich elementéw po kazdym sezonie zimowym.
Temperatura otoczenia, w ktorej dopuszczalny jest proces mycia powierzchni folii odblaskowej nie
powinna by¢ nizsza niz +10°C. Rdéznica temperatury wody myjacej i powierzchni folii odblaskowej nie
powinna by¢ wyzsza niz 10°C.

Powtoki lakiernicze nalezy my¢ recznie. Zabrania si¢  stosowania  myjek
wysokocisnieniowych, ktore moga spowodowac¢ uszkodzenie powtoki lakierniczej. W przypadku
powtok cynkowanych dopuszcza si¢ mycie elementdw za pomocg myjek wysokoci§nieniowych
strumieniem wody o ci$nieniu do 70 baréw. Temperatura zastosowanej wody nie moze przekraczac
40°C. Do mycia nalezy stosowa¢ preparaty myjace dostgpne w handlu. W razie watpliwosci nalezy
przeprowadzi¢ probe na malym fragmencie elementu w celu upewnienia si¢ czy zastosowany
preparat nie wplynie negatywnie na powtoke ochronng. Zabrania si¢ stosowanie silnych kwaséw
1 zasad. Warunki atmosferyczne w jakich dokonano mycia oraz wykonanie czynnosci mycia nalezy
udokumentowac.

7. Materialy myjace
Do mycia powtok farb proszkach uzywac rozcienczonych tagodnych detergentow oraz cieplej wody.
Unika¢ gorgcych roztworéw. Aby upewni¢ sie¢, przeczyta¢ zalecenia producenta detergentéw. Zaleca
si¢ wykonanie testu na matej powierzchni pomalowanej farbg. Uzywaé do czyszczenia szczotki
o migkkim wlosiu. Po umyciu sptuka¢ czysta wodg. Nie uzywacé silnych rozpuszczalnikéw typu
zmywaczy. Nie uzywac, rozpuszczalnikoéw takich jak octany, metyloetyloketonu oraz ropopochodnych
produktéw.

Czyszczenie powierzchni folii odblaskowej powinno odbywac si¢ przy uzyciu czystej wody lub
rozcienczonego roztworu mydila. Do czyszczenia folii odblaskowej nie mozna stosowaé zadnych
rozpuszczalnikow 1 abrazyjnych srodkow do czyszczenia.

Uwaga: Niniejsza instrukcja stanowi zalgcznik do ogélnych warunkéw gwarancji wyrobu,
dokumenty dost¢pne na: www.wimed.pl/pliki-do-pobrania/



